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c € WINTER Rahmenpresse Typ EURO-CENTRO 2500/3000 — Beelhungsanleitung -

1 Sicherheitsanweisungen

1.1 Bedienungsanleitung

Alle Personen sollen sich mit der Bedienungsanleitung fur diese Werkzeugmaschine
grandlich vertraut machen, um die in dieser Bedienungsanleitung angegebene
Bedienungsverfahren, sichere Bedienung und Wartung der Maschine kennenzulernen.
Man sollte auch die Bedienungsanleitung nahe bei der Maschine zwecks eines schnellen
Nachprufens unterbringen.

Die Firma Weideli behalt sich das Urheberrecht in Bezug auf diese Bedienungsanleitung,
die nur fir den Gebrauch des Kaufers und seiner Angestellten bestimmt ist. Jede Form des
Kopierens, der Anfertigung einer Abschrift, Herausgabe oder Uberlieferung dieser
Bedienungsanleitung ist unzulassig. Andernfalls, gegen eine Person, die diese Regelungen
verletzt, werden wir eine Klage auf Entschadigung erheben.

1.2 Verpflichtungen

Die sich auf diese Werkzeugmaschine beziehenden Vorschriften und Bedingungen sind
streng verbindlich und wir werden keine Verantwort fir Personenverletzungen oder
Eigentumsverlust infolge einer oder mehrerer der nachstehenden Ursachen tragen:

(1). Nichteinhaltung der in dieser Bedienungsanleitung angegebenen Vorschriften und
Einschrankungen fur das Transportieren, Installieren, die Ubergabe zur
Inbetriebsetzung, Bedienung und Wartung dieser Maschine;

(2). Bedienung der Werkzeugmaschine bei einem Sicherheitsrisiko oder mit einem

mangelhaften Gerat;

(3). Nicht regelrechtes Installieren oder gewaltsame Entfernung der Sicherungsanlagen;

(4). Die Bearbeitung eines Werkstiicks Uiberschreitet die zulassige Belastung fir die
Maschine oder die verwendeten Messer und Ersatzteile entsprechen nicht dem
vorgesehenen Bereich fir die Maschine;

(5). Es wurde keine zuverlassige Erdung fur die Maschine installiert;

(6). Solche Abanderungen der Struktur und Steuerung der Maschine ohne
Genehmigung wie Abanderung der Spezifikation, Arbeitsgeschwindigkeit und des
Steuerungsverfahrens.

(7). Gewaltsamer Abbau oder Auswechselung der Ersatzteile ohne das Wissen tber die
Struktur und das Verfahren der Steuerung der Maschine zu haben,;

(8). Beim Nachprifen, der Wartung und Reparatur der Maschine wurden die
SicherheitsmalRnahmen nicht regelrecht durchgefihrt;

(9). Ungeniuigende Uberwachung der Abnutzung der Teile und Unfélle, die durch
Flgung Gottes entstanden sind.
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1.3 Sicherungsanlagen und Anweisungen
1.3.1 Sicherungsanlagen

(1) Alle Sicherungsanlagen missen vor der Asnwendung der Maschine regelrecht
installiert werden, um eine gefahrlose Bedienung zu sichern;

(2) Ein Abbau der Sicherungsanlagen ist nur dann zulassig, wenn die Stromzuftihrung
fur die Maschine ausgeschaltet ist;

(3) Die Maschinenbediener missen alle in den Kennzeichnungen angegebenen
Sicherheitsgrundsatze und Warnungen vor Gefahren vollstandig verstehen,;

(4) Bitte die Maschine nur dann bedienen, wenn alle Sicherheitsanlagen unter normalen
Arbeitsbedingungen betrieben werden;

(5) Bevor dem Ingangsetzen soll man sicherstellen, daf3 niemand durch das Betétigen
der Maschine verletzt wird.

(6) Man soll in ausreichendem Malf3e seine Aufmerksamkeit allen kleinen Fehlern und
Ausféllen zuwenden wie auch sollen regelméaRig Nachprtfungen und
Untersuchungen der Maschine durchgefuhrt werden.

(7) Nur Fachpersonal soll das Transportieren, Installieren, die Ubergabe zur
Inbetriebsetzung und Wartung der Maschine durchfihren.

(8) Das Installieren und Nachpriifen der elektrischen Anlage der Werkzeugmaschine
sollen Elektrotechniker, die entsprechendes Wissen und Erfahrung im Bereich
mechanischer Bearbeitung besitzen, durchfihren.

(9) Die elektrische Ausstattung soll regelméRig nachgeprift und alle lockere oder
beschadigte elektrische Teile sollen rechtzeitig gehandhabt werden. Es ist nicht
zuldssig die in Gang gesetzte Maschine nachzuprifen oder warten. Wahrend des
Nachprufens oder der Wartung soll der Hauptschalter ausgeschaltet sein und ein
Mitarbeiter die Maschine Uberwachen.

1.3.2 Anweisungen

(1) Vor der Inbetriebsetzung der Rahmenmontagepresse bitte die ganze
Bedienungsanleitung durchlesen, um etwas uber ihre Eigenschaften und
regelrechte Bedienung zu wissen;

(2) Vor dem Netzanschlufl3 der Maschine mul3 eine zuverlassige Erdung angeschaltet

werden;

(3) Die Speiseleitung muf3 an die Stromzuflihrung mit einem Schutzschalter
angeschaltet sein und die Richtigkeit der Spannung und Frequenz geprift werden;

(4) Vor der Betatigung der Maschine soll man sich vergewissern, daR die Olpumpe in
der richtigen Richtung arbeitet, andernfalls missen die Stellungen der elektrischen
Leitung an der Leistungsphase gewechselt werden,;

(5) Vor der Maschinenbetatigung soll man prifen, ob alle Sicherungsanlagen unter
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c € WINTER Rahmenpresse Typ EURO-CENTRO 2500/3000 — Beelhungsanleitung -

normalen Bedingungen betrieben werden und ob irgendwelche lockere oder
beschadigte teile vorhanden sind. Falls solche Teile vorhanden sind, bitte regeln
oder auswechseln zwecks eines normalen Betriebs. Bitte nicht vergessen alle
Regelungswerkzeuge aus der Maschine zu entfernen;

(6) Wahrend der Maschinenbedienung bitte eine eng anliegende Kleidung tragen. Das
Tragen loser Kleidung, einer Krawatte, Armbanduhr und Handkette ist streng
verboten. Personen mit langen Haaren sollen eine Mitze, um die Haare zu
bedecken, aufsetzen;

(7) Wahrend die Maschine in Gang gesetzt ist, darf man nicht mit Genehmigung die
Sicherungsanlagen abbauen oder 6ffnen;

(8) Wahrend die Maschine in Gang gesetzt ist, darf der Bediener ohne Genehmigung
seinen Arbeitsplatz nicht verlassen.

(9) Man darf nicht Werkstlicke, die nicht dem vorgesehenen Bearbeitsungsvermogen
der Maschine entsprechen, bearbeiten oder Ersatzteile, die nicht fur die Maschine
bestimmt sind, verwenden.

(10) Personen, die sich nicht wohl fihlen oder angetrunken sind, dirfen in keinem Fall

die Maschine bedienen;
(11) Vor einem Nachprifen, einer Reparatur oder Reinigung der Maschine, soll die
Hauptstromzufiihrung ausgeschaltet sein;

(12) Nach dem Beenden der Arbeit muf3 die Hauptstromzufiihrung ausgeschaltet
werden und der Bediener darf die Maschine nicht verlassen, bis der Arbeitszyklus
vollig abgestellt ist.

1.4 Sicherheitsanweisungen/-etikettierung

Diese Sicherheitsanweisungen auf dem Etikett erfordern von
dem Bediener das Einhalten aller Bedienungsgrundsatze fiir

die Maschine oder es ereignet sich eine Verletzung.
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c € WINTER Rahmenpresse Typ EURO-CENTRO 2500/3000 — Beelhungsanleitung -

Connecting To Power with 75> V
2 Phase ™ Hz

‘\ . Hazardous voltage

Multiple power sources
may be present.
Lockout/tagout before
servicing

Der Inhalt dieses Etiketts weist darauf hin, daf? ein geeigneter
Typ des hydraulischen Ols verwendet muR, anderenfalls wird
die Laufzeit des hydraulischen Systems beeinfluf3t oder eine

mangelhafte Arbeit der Maschine verursacht.

Der Inhalt dieses Etiketts weist auf die Moglichkeit ein Feuer
oder Beschadigung der Maschine durch Gebrauch der

Stromspannung/-frequenz zu verursachen hin.

Dieses Etikett weist darauf hin, da3 man diese Stelle nicht bertihren sollte, wenn

die Stromzufiihrung eingeschaltet ist, anderenfalls kann man sich verletzen.

Dieses Etikett ist das Erdungsschild und weist darauf hin, daf3
eine zuverlassige Erdung an die Maschine angeschaltet sein

soll, anderenfalls entsteht eine groRe Gefahrdung.
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1.5 Datenschild

Man soll die Modellnummer, Seriennummer und das Herstellungsdatum prifen, um zu
prifen, ob diese Angaben dem Kaufvertrag entsprechen und ebenso nachprifen, ob die
Maschine beschadigt ist oder ob irgendein Teil fehit.

(1) Modellnummer
MH23[ 1]

Max. Montagegrol3e (z. B. Montagegrof3e betragt 3000
mm)

Angegebene Serie der Rahmenmontagepresse flr
Holzbearbeitungsmaschinen.
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2 Spezifikation
2.1 Technische Parameter der Rahmenmontagepresse:

Modell- Nr. MH2325 MH2330
Max. Montagegrol3e 1700x2500 mm 1700x3000 mm
Leistung der hydraulischen 1.5 kw 1.5 kw
Pumpe
Oberer hydraulischer D80xd50%2pcs D80xd50%2pcs
Zylinder
Seitlicher hydraullscher D50xd30x2pcs D50xd30x2pcs
Zylinder
Pressung von oben 12t 12t
Seitliche Pressung 5t 5t
GesamtgrofRe ( LxWxH ) 3020x1160%2400 mm 3520%1160%2400 mm
Gewicht 1200 kg 1380 kg

2.2 Anwendungsbereich und Betriebsverhalten der Werkzeugmaschine
Diese Serie der Rahmenmontagepressen wird hauptsachlich zum Zusammenbauen aller
Typen der Turen, Fenstern und anderer Rahmen angewendet. Wegen ihrer hohen
Montagequalitat, schneller Arbeitsverfahren und hoher Leistungsfahigkeit, wird diese Serie
der Produkte in groRem Umfang in der Mébelindustrie und anderen Werken, die
Ture/Fenster herstellen, verwendet.
2.3 Maschinenlarm
Wahrend die Werkzeugmaschine eine Pressung ausfuhrt, kann Larm, der manchmal
75 dB Uberschreitet, auftreten. Falls notwendig, sollen Schutzmaflinahmen fir Mitarbeiter
unter solchen Bedingungen durchgefiihrt werden, z. B. Beschaffen eines Ohrenschutzes
fur Mitarbeiter.
2.4 Hauptstruktur der Werkzeugmaschine

=
Ko
=
L)
=
=
o
u
Q
Far
s
o
-
b
Q
]
i
T




c € WINTER Rahmenpresse Typ EURO-CENTRO 2500/3000 — Beelhungsanleitung -

Die Maschine besteht hauptséchlich aus dem Teil der elektrischen Anlage, dem
hydraulischen Teil, dem Teil der Querbalken, dem Teil der Gleitschienen und dem Tell
des Tragarms.

(1) Der Teil der elektrischen Anlage setzt sich aus der Hauptelektroanlage und dem
Steuerkreis zusammen. Der Ausschalter sichert fir den gesamten Stromkreis einen
Schutz vor Uberlastung und KurzschluB. Der Wechselstromschaltschiitz gibt der
elektrischen Maschine einen Schutz vor Pressungsfolgen. Die Bewegung der
ganzen Werkzeugmaschine kann durch Bedienung eines Steuerkastens angehalten
werden — einfach und leicht in der Handhabung.

(2) Der Teil der Querbalken besteht aus einem oberen und unteren Querbalken, wobei
der obere Querbalken durch zwei ziehende Zylinder bewegt werden kann. Dort
befindet sich auch eine synchronisierte Schwingungszahnstange und ein
Zahngetriebe auf beiden Seiten, so dalR das eine Steuerung der Synchronisierung
bei Schwingungen und Gleichgewichtshaltung maoglich ist. Der untere Querbalken
setzt sich aus drei Gruppen einstellbarer, stationarer Typen zusammen. Der
Querbalken wird in die gré3te Hohe gehoben, wobei er nicht imstande ist die
geforderte BearbeitungsgrofRe zu gewahrleisten und deswegen kann man den
unteren Querbalken zur nachsten Ebene ziehen und dann die Lokalisierungsachse
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(3) Der Teil der Gleitschienen besteht aus einer oberen und unteren Gleitschiene, einem

(4)

(5
(6)

befestigten Klotz und Gleitstlick, wobei der befestigte Klotz und das Gleitstlick an
der oberen und unteren Gleitschiene montiert sind. Auf der linken Seite befinden
sich zwei durch zwei Zylinder angetriebene Gleitstlicke, die zur Ausfiihrung der
Bewegung nach rechts und links dienen, wodurch das Werkstlck geprel3t oder
locker gemacht wird.

Der hydraulische Teil setzt sich aus einem Olbehalter, einer Olpumpe, vieler
hydraulischen Ventilen und Zylindern zusammen. Die Olpumpe wird durch einen
Elektromotor angetrieben, wobei das Hochdruckiberlaufventil den héchsten Druck
im System steuert und als ein Sicherheitsventil funktioniert. Dadurch verhindert es
das Auftreten einer DruckUberlastung der ganzen Maschine. Beim Hersteller wird
das Ventil zu optimalen Bedingungen eingestellt.

Die Schutzanlage verhindert ein Aufwickeln wéahrend der Verklemmung.

Der Kragteil besteht aus einer Stahlplatte und Profilleiste — die Starke und Form sind
schon.

2.5 Ausmal3e der Werkzeugmaschine (die unterhalb der Tabelle
angegeben AuBenausmalle jedes Modells beziehen sich auf die
Liste der technischen Parameter)
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3 Arbeitsumgebung, Versetzen, Transportieren, Installieren und
Lagerung

3.1 Die Arbeitsumgebung

Tabelle 3-1
Umgebungstemperatur 0-45C
Umgebungsfeuchtigkeit < 90% relativer Feuchtigkeit

Im Raum befinden sich kein korrosives

Umgebun ..
g g Gas, entziindliches Gas oder Olnebel.

Ortshohe <1000 m

3.2 Transportieren der Maschine

Diese Werkzeugmaschine kann zum Transportieren abgebaut oder ohne Demontage
transportiert werden; im allgemeinen wird sie ohne Abbau transportiert. Wahrend des
Transportierens bitte die Maschine vor Sonnenlicht und Regen schiitzen. Man soll strenge
Maflnahmen anwenden und das Ausladen aus einem Fahrzeug soll durch Fachpersonal
durchgefthrt werden.

(1) Qualifiziertes Personal soll beim Be- und Ausladen mit Anwendung effektiver,
temporarer Sicherungsanlagen teilnehmen.

(2) Man soll einen Kran mit ausreichender Lasttragféahigkeit oder elektrischen
Gabelheber benutzen. Bitte wahrend des ganzen Be- und Ausladens das Fixieren der
Maschine sichern.

Nach dem Be- und Ausladen bitte alle zum Manipulieren verwendete Werkzeuge und
die temporare Sicherungsanlage schnell wegnehmen.

-10-
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3.3 Installieren
3.3.1 Die Stellung der Werkzeugmaschine

Diese Werkzeugmaschine soll auf einem festen Zementboden installiert werden,
wobei ein entsprechend groRer Raum rundum die Maschine vorhanden sein muf3. Die
Werkzeugmaschine soll in zwei Ebenen, der vertikalen und horizontalen, kalibriert werden.
Der horizontale Wert des Kalibrierens betragt nicht mehr als 0,5 mm,
3.3.2 Stromqguelle

Die Maschine bendtigt eine Stromquelle: eine Dreiphasenwechselstromquelle mit
einer 380 V Spannung und 50 Hz Frequenz.

3.3.3 Der AuRenanschluf’ der Stromquelle

Gemal der auf dem Verteilerschrank aufgeklebten Information Uber die

Leistungsverteilung, schaltet die Stromquellenspule C die Spannung, den elektrischen

Strom und die Stromquelle mit der selben Frequenz. (Bemerkung: vor dem Anschalten

einer AuRenstarkstromleitung an die Maschine soll der Strom erst durch den automatischen

Belastungsschalter durchgehen und die Werkzeugmaschine soll zuverlassig geerdet sein.)

(1) Vor dem Anschalten der Starkstromleitung soll man zuerst feststellen, ob die
Stromquelle fiir die Werkzeugmaschine der Spezifikation des Herstellers entspricht.

(2) Anschlul3 der Starkstromleitung an L1, L2, L3 und PE.

(3) Die Werkzeugmaschine hat einen zuverlassigen Erdungsschutz.

3.3.4 Prufen, ob der Elektromotor der hydraulischen Pumpe in die richtige Richtung
arbeitet.

-11-
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1

Zuerst den Speiseschalter eindriicken und dann den manuellen Modus wahlen. Die
Starttaste “1” der Stromquelle anschalten und dann die Taste “2” “3” eindriicken. Wenn die
Richtung der Querbalkenschwingungen der Anweisung auf der Taste, die man umgekehrt
eindriickt, entsprechen, arbeitet der Elektromotor in die passende Richtung. Anderenfalls
soll man zwei zuféallig gewéhlte Leitungen in der Dreiphasenstarkstromleitung korrigieren.

3 . 4 Lagerung der Werkzeugmaschine

Um die Nutzung der Werkzeugmaschine zu verlangern, soll vermieden werden:

N

— @z A0ee
N\
r []

Lange Sonnenbestrahlung Feuchter Raum Starkes Schiitteln

4 Bedienung der Werkzeugmaschine
4.1 Bedienung
4.1.1 Betriebsstellung

-12-
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4100 Z

4.1.2 Sicherheitsprifung vor der Bedienung der Werkzeugmaschine
Vor der Bedienung der Werkzeugmaschine bitte eine ausftihrliche Nachprifung, um
Arbeitssicherheit zu gewahrleisten, durchfuhren:
(1) Nachprufen, ob jede Sicherungsanlage regelrecht und zuverlassig ist.
(2) Nachprufen, ob die verschiedenen Windungsverhaltnisse und der Schalter befestigt
sind.
(3) Nachprufen, ob der Druck im hydraulischen System normal ist.
(4) Nachprifen, ob die Olpumpe in passender Richtung arbeitet.
(5) Nachprufen, ob die Schwingungen schnell, gleichbleibend und zuverlassig sind.
4.2 Anweisungen Uber die Hauptteile der Werkzeugmaschine
4.2.1 Schaltkasten
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1—Transformator zur Steuerung des Kreises und der Leistung

2—Hauptschmelzdrahtsicherung

3—Hauptschaltschiitz und das Thermorelais der Olpumpe. Dienen dem Schutz vor
Druckabnahme in der Olpumpe und Uberlastung.

4—Schmelzdrahtsicherung. Schutz fur den Transformator und die Steuerung vor einem
KurzschluB oder Uberlastung.

5— Schmelzdrahtsicherung der Stromquelle zwecks der Stromquellensteuerung

6—Hauptschalter der Stromquelle

7—Gleichstromquelle. Stromquelle des Tastbildschirmes.

8—Programmierbarer Regler

9—Indirektes Relais - Steuerung der Pause

10—Schalter

4.2.2 Seuerpult

- 14-
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1—Schalter fur den dringenden Fall - ohne Ricksicht auf den Zustand der
Werkzeugmaschine den Schalter eindriicken: alle Bewegungen kénnen vollstandig
unterbrochen werden.
2——Manueller und automatischer Konversionsschalter
3——Tastbildschirm — im automatischen Modus werden die Parameter im Tastbildschirm
eingestellt.
4—Starttaste — die Taste eindriicken, wodurch die Olpumpe in Gang gesetzt und die
Werkzeugmaschine zum Einsatz bereit wird.
5——CQuertaste
6——Longitudinale Taste
7——Abnehmbare longitudinale Taste
8—— Abnehmbare Quertaste
9——Unterbrechungstaste — die Taste eindriicken, wodurch der Elektromotor der

Olpumpe angehalten wird.

4.2.3 Einlegen des Lokalisierungsstiicks

\ i .L Das Lokalisierungsstuck wird

hauptséachlich zur Lokalisierung des
Werkstiicks verwendet. Auf dem
Mechanismus des oberen und unteren
Querbalkens befinden sich in gleichen
Absténden Locher, die der Einstellung
£ des Lokalisierungssttickes dienen.
Beim Einstellen bewegt man das Stiick
bis zur passenden Stellung und fuhrt es
in das Einstellungsloch ein.
Einstellungsloch
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4.2 AGleitstlick

Das Gleitstlick wird zur Pressung des
Werkstiicks verwendet und durch zwei
Zylinder gesteuert. Es dient zum
pressen oder locker machen des
Werkstticks.

Die Lokalisierungsachse locker machen.
Man kann den unteren Querbalken
nach oben und unten bewegen, um ihn
zur Bearbeitung verschiedener
Werkstiicke anpassen.
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4.2 6Kette

-17-

Man kann leicht den unteren
Querbalken bewegen, was der
Einstellung der Werkzeugmaschine
dient. Wahrend der Bedienung der
Werkzeugmaschine bitte die Kette
entlasten, um eine Beschéadigung
der Werkzeugmaschine zu
verhindern.
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4.2.7Horizontaler und longitudinaler Olzylinder der Presse

Gleitstiick fFinstellungsventil

Der horizontale Zylinder der Presse wird hauptsachlich zum manuellen Ziehen des
Gleitstiicks und zur Werksttickpressung verwendet. Der Zylinder ist mit einem Regelventil,
das die Zylindergeschwindigkeit steuert, ausgestattet. Mit dem longitudinalen Zylinder
kontrolliert man die Schwingungen des oberen Querbalken.

- 18




c € WINTER Rahmenpresse Typ EURO-CENTRO 2500/3000 — Beelhungsanleitung -

4.2.8Synchronisiergerat fir das Balkenheben und den Balkenabfall

Das Schwingungssynchronisiergerat
besteht aus einem Zahnradgetriebe, einer
Zahnstange und Antriebswelle. Die
Schwingungen des Querbalkens werden
durch den vertikalen Zylinder der Presse
kontrolliert mit der Unterstitzung des
Schwingungssynchronisiergerates,
wodurch flache Schwingungen des
Querbalkens erméglicht werden. Somit
wird gewabhrleistet, dal3 auf das
festgehaltene Werkstiick eine horizontale
Pressung wirken wird.

Synchronisierungsachse

4.2 9Ful3schalter

Im automatischen Modus den Fuf3schalter eindriicken, wodurch die Maschine einen

eingestellten, zyklischen Vorgang ausfihren kann.
- 19
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4.2.10Hydraulische Anlage

A W NP

_—

1—— Elektromotor, eine klein ‘. elektrische Zéhnradpumpe. Sie speist das System mit
einer Wasser-in-Fett-Emulsion.

2—Olfillen. Wenn der Olbehalter gefiillt werden muR, bitte diese Haube aufdrehen.
3—Uberlaufventil. Regelt den Druck im System. Es verhindert das Auftreten eines
Uberdrucks im System. Beim Hersteller wird der Druck eingestellt und im allgemeinen
braucht der Benutzer keine Einstellungen durchzufuhren.

4—— Einwegventil. Dient hauptsachlich der Ausfluf3steuerung.

5—— Druckmef3dose. Zeigt den wahren, angewendeten Druck an.

6—— Druckanzeige. Druck im System anzeigen.

7—— Elektromagnetisches Ventil mit doppelter Regelung. Dient der Steuerung des
Hebens und Abfallens des longitudinalen Zylinders.

8-- Elektromagnetisches Ventil mit doppelter Regelung. Dient der Steuerung der vorwarts

und rickwarts Bewegung des Querzylinders.
- 20-
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4.3 Bedienungsverfahren
(1) Manuelle Bedienung

Bitte den Betriebsmodus wahlen

=

Manuelle Bedienung wéhlen

—

Starttaste eindriicken

<

[Eingedriickt halten bis Werkstiickpressung auf dem Tastbildschirm angezeigt wird |

<

Eingedriickt halten bis Werksti]ckpress- auf dem Tastbildschirm angezeigt \/\Jil’d.

=

. Eindrucken und loslassen

Bemerkung: wenn das Werkstiick locker

gemacht wird, die horizontale Taste

=

loslassen, anderenfalls mogliche

. . Werkstiickschadigung.
Eindricken und loslassen

(2) Automatisierung
Automatisierung wahlen

=
Ko
=
L
=
=
o
L&
Q
Far
s
o
-
-
Q
o’
'IE
T

-21-




WINTER Rahmenpresse Typ EURO-CENTRO 2500/3000 — Beelhungsanleitung -

Parameter einstellen

zuriick

Zeiteinstellung

Horizontale Vertikale Eingabe

Presse Presse

Zeiteinstellung eindriicken

Zeiteinstellung .
Bemerkung: Zeit in

D
auer i Sekunden.
horizontales S
Presseaufschlingen g
Vertikales S 8
Aufschlingen
Die Pressehaltungsdauer eindriicken
Zeiteinstellung
7 8 9
Dauer des
horizontalen 4 5 6
Presseaufschlingens
J 1 |2 |3
Vertikales 0 | Bsc|
Aufschlingen
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Horizontales Aufschlingen eindriicken

Zeiteinstellung
7 8 9

Dauer des
horizontalen 4 5 6
Presseaufschlingens

g 1|2 |3
Vertikales 0 Esc 4J
Aufschlingen

Vertikales Aufschlingen eindriicken

. Vertikales Aufschlingen
Zeiteinstellung . _
wahlen und “Eingabe”
7 8 9 )
Dauer des eindriicken. Falls der
horizontales 4 5 6 Vorgang fehlerhaft ist, bitte
Presseaufschlingeps 1 5 3 “vertikales Aufschlingen”
eindrucken und die
Vertikales 0 Esc [ o Einstellung wiederholen.
Aufschlingen

Zeit einstellen und "zurtick” eindriicken

Parametereinstellung

zuriick

Zeiteinstellung

Horizontale Vertikale Eingabe

Presse Presse

=
Ko
=
L)
=
=
o
L&
Q
Far
s
o
-
b
Q
o’
=
T

-23




c € WINTER Rahmenpresse Typ EURO-CENTRO 2500/3000 — Beelhungsanleitung -

Eindricken und “longitudinale anwachsende Pressung” einstellen

Einstellung der longitudinalen Pressung

anwachsende Pressung MPa

Endpressung MPa

oninz

Pressung zwecks geringfuigiger Bearbeitung

MPa

Anwachsende Pressung eindriicken

nach Bestatigung der

longitudinale longitudinalen anwachsenden
7 8 9 Esc
anwachsende Pressung Pressung. Falls der Vorgang
4 5 6 +/- fehlerhatft ist, bitte “longitudinale
anwachsende Pressung ”

1 2 3 . ) o

anwachsende eindrticken und die Einstellung

Pressung 0 Bs | cr | wiederholen.

Bemerkung: diese ist kleiner als

die Endpressung.

Endpressung eindriicken
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longitudinale > Te o [ nach der Bestétigung
gnwachsende Pressung der Endpressung. Falls
4 |5 |6 +- der Vorgang fehlerhaft
L. 13 | ist, bitte “Endpressung”
Endpressung eindricken und die
0 [Bs|cr| Einstellung
- 24 wiederholen.
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“Pressung zwecks geringfligiger Bearbeitung” eindriicken

Pressung zwecks geringfugiger »
nach Bestatigung der Pressung

Bearbeitun
g 7 8 9 Esc zwecks geringfugiger Bearbeitung.

Falls der Vorgang fehlerhatft ist,

4 5 6 +1- )
bitte “Pressung zwecks

Pressung zwecks _ _ _
1 2 3 . geringfligiger Bearbeitung”

heringfugiger Bearbeitung

eindriicken und die Einstellung

0 Bs | crr <J

wiederholen.

Nach der Einstellung der longitudinalen Pressung “zurtick” eindrticken

<

Starttaste eindriicken

Das hypothetische Verfahren
Einstellung der horizontalen Pressung der anwachsenden Pressung,
anwachsende Pressung Endpressung und Pressung
: MPal zwecks geringfugiger
N
'n Endpressung E: Bearbeitung entspricht genau
E MPa ~ dem Verfahren der vertikalen
u Pressung zwecks geringfugiger Bearbeitung Pressung.
: MPa
- -
=
—
@
N ~
E Nach der Einstellung der horizontalen Pressung “zuriick” eindriicken
h ~’
E Nach der Parametereinstellung "Eingabe” eindriicken
=
-
]
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FuRschalter eindriicken

Die Bearbeitung des Werkstlickes ist beendet
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5. Wartung der Werkzeugmaschine

A. Alltagliche Wartung:
(1) Die Werkzeugmaschine soll immer in sauberemahussein. Alle Antriebsteile und Punktberiihrungehen
oft geschmiert werden.
(2) Keine Gegenstande durfen auf der Werkzeugmaschitezgebracht werden.
(3)  Jeden Tag einmal priifen, ob ein Olleck vorhanden is
(4)  Einmal wochentlich das Ol im Olbehalter nachprifeschpriifen, ob das Ol rein und der Olbehélter
ausreichend gefiillt ist, anderenfalls das Ol resititg auswechseln.
(5)  Jeden Tag einmal das Ausgleichszahnradgetiethelie Zahnstangen nachpriifen.
B. Wartung der Werkzeugmaschine wéahrend der Bediemg.
(1) Die passenden Anweisungen fir die Werkzeugniasainhalten. Man darf kein Werkstlck, das den
Bearbeitungsbereich Uberschreitet, bearbeiten.
(2)  Das Werkzeugstuck soll regelrecht positioniestden.
C. Untersuchungszyklus der Vérkzeugmaschine.
(1) Jedesmal vor der Werkstlickbearbeitung sollenfaltriebsteile und Sicherungsanlagen genau naxlifie
werden. Jeden Mechanismus hinsichtlich der Regagkén, Flexibilitat und Zuverlassigkeit nachprufen
(2) Jeden Monat eine Generalliiberholung durchfubrehinsbesondere alle Teile, den Schalter der
Einschrankung anderer Verschiebungen, alle Antiééleshinsichtlich des Schmierstoffes und der
Bestéandigkeit, die Zuverlassigkeit aller Sicherwargagen nachprifen.
(3) Das Ol, den Olbehalter und das hydraulischg$idsn nachpriifen, insbesondere, ob der Olbehztkisy
oder das System leckt und ob der Druck im Systemmabist.
D. Lagerung
(1)  Wenn die Werkzeugmaschine nicht betéatigt weall jedes Antriebsteil geschmiert und die
Werkzeugmaschine selbst gut eingepackt werden.
(2)  Die Werkzeugmaschine soll in einem trockenearRantergebracht und vor Sonnenlicht und Regen
geschitzt werden.
E. Hydraulisches Ol: anti-stabiles hydraulisches ONr. 68 verwenden.
Oder Mobil: hydraulisches Ol DTE26
CALTEX: anti-stabiles hydraulisches Ol Rando Hd68
ESSO: anti-stabiles hydraulisches Ol Nuto H68

SHELL: anti-stabiles hydraulisches Ol Tellus oi 168verwenden

F. Schmierstoff fur das Ausgleichszahnradgetriebesin Schmierfett fur Pfannen verwenden.

Oder : CALTEX: Schmier6l Meropa68 verwenden.
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5.1 Wartung der hydraulischen Anlage

Modell Anwendungsdatum

Wartungstabelle

Wartungsplan Zeitabstand Wartungsdatum
Aul3enreinigung eine Woche
Filterreinigung ein Monat
) nach kirzester
Versorgung mit Ol
Frist
Nachprufen, ob ein Leck
in der Pumpe oder im sechs Monate
Ventil vorhanden ist
Reinigung des 200-250
Olbehalters Arbeitstage
Wechsel des
) ein Jahr
hydraulischen Ols

Das hydraulische Ol soll jedes Jahr gewechselt werden. Es ist wichtig ein Reinigungsdl
fur das hydraulische System zu haben und regelméafige Wartungen kénnen seine Laufzeit

verlangern.

Spezialbemerkung:

wenn es notiq ist ein Teil auszuwechseln, sollte man es vom Hersteller kaufen, um eine
abnormen Systembetrieb infolge der Verwendung eines ungeeigneten Teils zu verhindern.
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6 Ausfalle der Werkzeugmaschine und Losungen
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Wenn ein Ausfall in folgender Weise nachgewiesen wurde, kann man die folgenden

Losungen anwenden und um technische Unterstiitzung des Herstellers, falls man nicht

sicher ist, bitten.

Ausfall

Ursache

Lésung

Die Hauptstromzufuhr oder
Leistungssteuerung ist
ausgeschaltet

Den Netzschalter einschalten

Phase ohne Stromzufuhr

Nachprifen und korrigieren

Der Balken kann nicht gehobergeschlossen

Der Unterbrecher ist nicht

Den Schlatkasten 6ffnen und den

Unterbrecher schlief3en

oder gesenkt werden

Das Schaltschitz bewegt sich
nicht oder das thermale Rela$
abgebrochen

Den Kreis nachprifen, ob er
ausgefallen oder tUberlastet isiy
reparieren

Das elektromagnetische
Regelventil des hydraulischen
Systems ist ausgefallen

Das elektromagnetische Ventil
auswechseln

Die Werkzeugmaschine verlier|
Leistung und unterbricht
pl6tzlich ihre Arbeit

tKurzschlul3 oder offener Kreis

Den Motor nachpriferob er eing
Isolierung und die
Werkzeugmaschine eine
Erdungsleitung hat. Den
Unterbrecher schliel3en

Das thermale Relais hat offeneg
Kreis durch Uberlastung

Den Kreis nachprtufen und das
Relais einstellen.

Fehlendes Gleichgewicht des
oberen Balkens

Die Hebungs- und
Senkungszahnradgetriebe und
die Ausgleichszahnstange
k&dmmen fehlerhaft

Das Kdmmen zwischen den
Zahnradgetrieben und
Zahnstangen einstellen.

Der Lagersitz auf der
Transmissionswelle, zwei Endg
der Ausgleichsstange werden
gebrochen

Der Obere Balken halt nicht dg
Gleichgewicht

Die Hebungs- und
Senkungszahnradgetriebe
einstellen, um den Balken zu
nivellieren

Ein Leck in der

Die Befestigung wird locker

Erneut das Dichtungsband

- 29
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Olleitungsbefestigung

umwinden und die Befestigung
spannen

Der Elektromotor kann die
Pressung nicht anfangen, die
Pumpe arbeitet laut

Die Olpumpe wurde beschadig

Olpumpe auswechseln

Seitliche Schwingungen treten
wéahrend der Balkenbewegung

auf.

Die Ausgleichszahnstange wu
zerstort.

Anpassen oder auswechseln

7 Elektroinstallation

7 .1 Sicherheitsgrundsatze fur die Elektroinstallation

(1) Nur ein Personal, daf? an einer formellen Schulung mit Fachwissen teilgenommen
hat darf eine elektrische Wartung durchfiihren und Méngel nachweisen und

beseitigen.

(2) Man soll die Sicherungsanlagen nicht modifizieren oder unbeachtet lassen.
(3) Vor der Inbetriebsetzung soll man die ganze Bedienungsanleitung durchlesen und
sein Augenmerk auf die Warnungskennzeichnungen richten.
(4) Falls eine Feststellung und Beseitigung eines Mangels bestatigt wird, muf} die
Stromspeisung ausgeschaltet und der Hauptschalter blockiert werden.
(5) Man soll sein Augenmerk auf feuchte Stellen richten, um einen elektrischen Schlag zu

verhindern.

(6) Das Personal mul3 zuriickgenommen werden bevor die ndchste Anlage mit Strom

gespeist wird.

(7) Den Schaltkasten sollte man nicht 6ffnen bis ein Nachprufen der elektrischen Anlage

bendtigt wird.

(8) Den Kreis darf man nicht ohne Genehmigung von dem Hersteller modifizieren.

(9) Beim Auswechseln der elektrischen Teile soll man zuerst feststellen, ob diese der
Spezifikation, wie z. B. die Farbkodierung der elektrischen Leitung, entsprechen.

(10) Bitte keine Brillen, Halsketten, Ringe, Armbanduhren, Armringe usw. aus Metall

tragen.
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7.2 Verzeichnis der Elektroteile

Symbol Bezeichnung Modell Quantitat| Bemerkung
' 30A 4
DJ Binder UK5 10A o5
Schmelzdrahtschalter des
QS1 JFD-11 32A 1
Tiirschalters
QRS2 Hauptschmelzdrahtsicherung| DZ47-631 32A 1
QS3 Regelleistungsschalter DZ47-63 6A 1
KM Schaltschiitz der Olpumpe 3TB4222 110 1
Thermales Relais der
FR N HUAS240 12. 5-20A 1
Olpumpe
FU1 ) RT18-32X
Schmelzdrahtsicherung 2
FU2 (2A)
JBK-100VA
TC Transformator 1
380V/220V
Unterbrechungstaste fiir den
SBO ) LASO-AF-01R 1
dringenden Fall
P Tastbildschirm AIGT2030B 1
SB1 Zusatzlicher Schalter LA39-A20CX/K 1
SA Sicherheitsschalter 2
SB2~SB5 Taste LA39-A10/G 4
SQ FuBschalter 1
KA1~KA6 Mittleres Relais MY4 (DC24V) 6
PLC AFPX-C14R 1
Programmsteuerung
PLC Programmsteuerung AFPX-AD2 1
VC Gleichstrom AC110V/DC24V/5A 1
MPM420 (0-20Mpa)
SP DruckmefBdose 2
E22C2B2S
) RT18-32X (16 A
FU3~FU6 Schmelzdrahtsicherung 2
Schmelzdraht)
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8 Hydraulisches System
8.1 Schema des hydraulischen Systems

7-1
+ 723 _
Nz 3
6-1 6-2 6-3 b-4 {3@7_ )
o] E? o] E? =
Al TS Al X

1—Zahnradpumpe EG-PA-F4R
2—FElektromotor 1.5Kw

3——Uberlaufventil MRV-02G
4——FElektromagnetisches Ventil AHD-02-2B3B
5-1——Flektromagnetisches Ventil AHD-02-3C4
5-2——FElektromagnetisches Ventil AHD-02-3C4
6-1—Hydraulisches Einwegregelventil MPC-02-W
6-2—Hydraulisches Einwegregelventil MPC-02-W
6-3—Hydraulisches Einwegregelventil MPC-02-W
6-4——Hydraulisches Einwegregelventil MPC-02-W
7-1——FEinwegdrosselventil KC-03
7-2——FEinwegdrosselventil KC-03
7-3——=Einwegdrosselventil KC-03
7-4——FEinwegdrosselventil KC-03
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Henrik Winter Holztechnik GmbH
Druckereistr. 8
04159 Leipzig

Tel: +49 (0)341/ 4619021 Fax: +49 (0)341/4618358 Funk: +49 (0)171/2820443

Em@il: info@winter-holztechnik.de Internet: www.winter-holztechnik.de

=
D
=
L
=
=
e
L&
Q
Far
s
o
-
-
Q
o’
=
=
=

- 34-




